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@ Bausatz zur Herstellung eines Lebkuchenhauses 

Es wird eine Einrichtung zur Herstellung eines Lebkuchen- 
hauses vorgeschlagen. Zur Herstellung der einzelnen Be- 
standteile des Lebkuchenhauses (10) wird ein Bausatz von 
verschiedenen Ausstechhformen vorgeschlagen, die in ih- 
ren AbmaSen genauer einander angepaBt sfnd. Dabei die- 
nen die Ausstechformen zur Herstellung mehrerer Einzeltei- 
le, die nach ihrer Zusammensetzung ein Lebkuchenhaus 
ergeben. Insbesondere sind vorgesehen eine erste Aus- 
stechform (1 1 ) fur die Giebelwande (1 2, 13), eine zweite Aus- 
stechform (18) fur die Seitenwande (19, 20) sowie eine dritte 
Ausstechform (24) fQr die Dachhalften (25, 26). 
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ansp ruche 



1* Einrichtung zur Herstellung eines Lebkuchenhauses, da- 

durch gekennzeichnet, dafi ein Bausatz von Ausstechf ormen fur Leb< 
kuchenteig verwendet wird, bestehend aus einer ersten Ausstech- 
form (11) in Form einer Hausgiebelwand zur Herstellung zweier 
Giebelwande (12, 13), einer zweiten, rechteckigen Ausstechf arm 
(18) fur zwei Seitenwande. (19, 20) sowie einer dritten, recht- 
eckigen Ausstechf orm (24), zur Herstellung zweier Dachhalften 
(25, 26), wobei die Abmafle der Ausstechf ormen einander angepafit 
sind. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 

die Hohe 1^ des rechteckigen oder quadratischen Bereichs der 
ersten Ausstechf arm. ( 11 ) fur die Giebelwand (12, 13) der Breite 
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bzw. Hohe I2 der zweiten Ausstechf orm (18) fur zwei Seiten- 
wande (19, 20), die Seitenlange 1^ des Giebels der ersten Aus- 
stechf orm (11) wenigstens der Breite 1^ der dritten Ausstech- 
form (24) fiir zwei Dachflachen (25, 26) und die Lange 1^ der 
dritten Ausstechf orm (24) fiir zwei Dachflachen wenigstens der 
Lange lg der zweiten Ausstechf orm (18) fur zwei Seitenwande 
(19 f 20) entspricht. 

3* Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 

zeichnet, dafl wenigstens eine rechteckige Ausstechf orm (3) und/ 
oder eine rechteckige, einen halbbogenf ormigen Aufsatz enthaltene 
Ausstechf orm (32) fur Fenster (31, 33) oder Turen (22) und 
wenigstens eine weitere rechteckige Ausstechf orm (28) mit V- 
f ormigen Einschnitt (29) fiir einen Schornstein vorgesehen sind. 

4, Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl weitere Ausstechf ormen 
(34) zur Dekoration, wie z. B. Baume, insbesondere Tannenbaume, 
Zaune oder dergleichen vorgesehen sind. 

5. Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dafl die Ausstechf ormen aus 
0,2 bis 0,3 mm starkem rostfreiem Stahlblech mit ca. 1 7 gleich 
2 cm Hohe gefertigt sind, wobei der obere Rand (15) umgebordelt 
ist. 
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6. Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dafi die Ausstechf ormen Ver- 
steifungsstreben (17 23, 27) aufweiseiu 

7. Einrichtung' nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche f dadurch gekennzeichnet, dafi die Ausstechf ormen (30, 
32) fur Fenster und Tiiren in den Ausstechf ormen (11, 18) fur die 
Seitenwande (19, 20) bzw. den Giebelwanden (12, 13) mittels Ver~ 
steifungsstreben oder Aussparungen (21) befestigt sind. 

8. Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Ausstechf orm (18) fur 
die Seitenwande (19, 20). eine rechteckige Aussparung (21) fur 
♦eine Tiir (22) enthalt. 
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Herstellung eines 
Lebkuchenhauses mit Giebeldach. 

Zur Weihnachtszeit erfreuen sich Artikel aus Lebkuchen groflter 
Beliebtheit. Neben Lebkuchen-Weihnachtsmannern usw. sind auch aus 
Lebkuchen gefertigte Hauschen bekannt geworden. Die Herstellung 
dieser Hauschen geschieht dadurch, dafl man die einzelnen Teile 
aus dem gebackenen Lebkuchen mehr oder weniger genau mit einem 
Messer herausschneidet und die einzelnen Teile zu einem Hauschen 
zusammenf ugt. Diese Methode hat den Nachteil, daB die einzelnen 
Teile sehr ungenau aufeinander angepaflt sind und die Hauschen 
dementsprechend ungenau aufgebaut waren. Dariiber hinaus ergab 
sich ein hoher Abfall des gebackenen Lebkuchens. Weiterhin war 
diese Herstellungsmethode sehr zeitraubend und machte grofie Miihe 
bei oft unbef riedigendem Ergebnis. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Nachteile des 
Standes der Technik zu verbessern und insbesondere einen Bausatz 
vcurzuschlagen, mit dessen Hilfe kostengiinstig und schnell die 
Einzelteile eines Lebkuchenhauses herstellbar sind. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von einer Einrichtung der eingangs 
bezeichnenden Art erf indungsgemafl dadurch gelost, dafi ein Bau- 
satz von Ausstechformen fur Lebkuchenteig verwendet wird, be- 
stehend aus einer ersten Ausstechform in Form einer Hausgiebel- 
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wand zur Herstellung zweier Giebelwande, einer zweiten recht- 
eckigen Ausstechform fur zwei Seitenwande, sowie einer dritten 
rechteckigen Ausstechform zur Herstellung zweier Dachhalften, 
wobei die Abmafle der Ausstechf ormen einander angepaflt sind. 

Die erf indungsgemafle Einrichtung hat gegeniiber den bekannten Her- 
stellungsverfahren fur Lebkuchenhauschen den Vorteil, dafl ein 
aufierst exaktes Herstellen von Lebkuchenhauschen moglich ist. 
Dabei ist es wesentlich, dafl die einzelnen Hausteile vor dem 
Backen des Lebkuchens hergestellt werden. Die Ausstechf ormen sine 
in ihren Abmaflen derart auf einander abgestimmt, dafl die Forman- 
derungen der bereits ausgestochenen Einzelteile beim Ausback- 
vorgang berucksichtigt sind. So kann der Lebkuchenteig in vollem 
Umfang verwertet werden, da der beim Ausstechen ubrig bleibende 
Teig so-fort zur Herstellung neuer Teilchen wieder verwendet 
werden kann. Dies ergibt eine erhebliche Materialersparnis . 

Durch die erf indungsgemaBen Ausstechf ormen ist es auch f iir einen 
Nichtf achmann nunmehr ohne weiteres moglich, in kiirzester Zeit 
exakte Lebkuchenhauschen herzustellen. Es braucht lediglich ein 
Lebkuchenteig hergestellt zu werden, aus welchem dann mittels 
der erfindungsgemaflen, einander angepaBten Ausstechf ormen fur 
die einzelnen Hausteile, diese dann hergestellt werden. Dabei 
dienen die Ausstechf ormen jeweils zur Herstellung mehrerer 
gleichartiger Teile fur das Lebkuchenhaus. 
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Durch den erf indungsgemaflen Bausatz fur Lebkuchenhauschen ist 
demnach auch dem Laien die Moglichkeit eroffnet, derartige be- 
liebte Weihnachtsutensilien herzustellen. 

Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihrten Maflnahmen ist eine 
vorteilhafte Weiterbildung und Verbesserung der im Hauptanspruch 
angegebenen Einrichtung moglich. Gemafl der Bemessungsregel nach 
Unteranspruch 2 sind die Abmafle der Ausstechf ormen derart auf- 
einander angepaflt, dafl ein problemloser Zusammenbau der ausge- 
backenen Lebkuchen-Hausteile moglich ist. 

Gemafl den Ausfiihrungen nach den Unteranspriichen 3 und 4 ist vor- 
gesehen, dafl zusatzliche Ausstechf ormen fiir Fenster, Schornstein 
sowie Hausdekoration verwendet werden. 

Die Ausstechformen werden gemafl der Ausfuhrung nach Unteranspruch 
5 aus ca. 2 bis 3 mm starkem rostfreiem Stahlblech gefertigt. Die 
Ausstechformen sind ca. 2 cm hoch und an ihrem oberen Begren- 
zungsrand umgebordelt. Hierdurh wird eine abgerundete Druckkante 
und weiterhin eine gewisse Steifigkeit erzeugt. Bei den grofleren 
Teilen sind zusatzliche Versteif ungsstreben vorgesehen. 

Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dafl die Ausstechfor- 
men fiir Fenster und Tiiren oder dergleichen in den grofleren Aus- 
stechformen fiir die Seitenwande integriert sind. Dies geschieht 
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mittels Verstrebungen oder dergleichen. Hierbei ist jedoch : u 



den Seitenwanden verbleiben, damit sich diese nicht verziehcn. 

Bei grofleren Aussparungen, wie z. B. einer Tiir r konnen diese er- 
f indungsgeraafi in der Form eingearbeitet sein. 

Ein vorteilhaftes und zweckmafliges Ausf uhrungsbeispiel der Er- 
findung ist in der Zeichnung dargestellt .und in der nachf olgenden 
Beschreibung naher erlautert. Es zeigen 

Fig. 1 eine Draufsicht auf die Ausstechf orm fur eine Giebel- 
wand. 

Fig. la einen Schnitt in Fig. 1 gomafi der Schnittlinie I/I, 
Fig. 2 eine Draufsicht auf die Ausstechf orm fur eine 



Fig. 3 eine Draufsicht auf die Ausstechf orm fiir Dachhalften, 
Fig. 4 und 5 eine Draufsicht auf Ausstechf ormen fiir Fenster, 
Fig. 6 eine Draufsicht auf eine Ausstechf orm fiir Schornstein- 



Fig. 7 eine Draufsicht auf eine Ausstechform fiir einen Tannen- 



beachten, dafl die ausgesparten Teile wahrend des Backvorgam:es in 



Seitenwand, 



elemente, 



baum und 



Fig. 8 eine perspektivische Darstellung des Zusammenbaus ivines 
gefertigten Lebkuchenhauses. 
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Die in den Piguren 1 bis 6 dargestellten Ausstechf ormen bilden 
einen Bausatz zur Herstellung eines Lebkuchenhauschens gemaG Dar- 
stellung in Fig. 8. Dabei sind die Ausstechf ormen in den Figuren 

1 bis 6 in Draufsicht gezeichnet. Die Hohe der Ausstechf ormen be- 
tragt generell ca. 2 cm. 

Fur das in Fig. 8 dargesteilte Lebkuchenhaus 10 ist in Fig. 1 die 
Ausstechf orm 11 in Form einer Haus-Giebelwand zur Herstellung der 
Giebelwande 12 und 13 des Lebkuchenhauses dargestellt. Das Giebel- 
dach der Ausstechform 11 schlieBt einen Winkel X von 90° ein. 

In der Fig. la ist ein Schnitt gemaB der Schnittlinie I/I in der 
Fig. 1 dargestellt. Danach wird die Ausstechform 11 durch einen 
ca. 2 cm (1^) hohen Blechstreif en 14 von ca. 0,2 mm Dicke ge- 
bildet. Der obere Bereich 16 des Blechstreif ens 14 ist umgebor- 
delt und ergibt eine abgerundete Kante. Der untere Bereich 16 
des Blechstreif ens ist als scharfe Schneide ausgebildet. Zur Ver- 
steifung der Ausstechf ornu.ll ist eine Versteif ungsstrebe 17 vor- 
gesehen* 

In Fig. 2 ist eine weitere Ausstechform 18 zur Herstellung zweier 
Seitenwande 19, 20 des Lebkuchenhauses 10 dargestellt. Die recht- 
eckige Ausstechform 18 enthalt eine rechteckige Aussparung 21 zur 
Herstellung der Tur 22. Die Hohe 1 2 der Ausstechform gemafl Fig. 

2 entspricht der Hohe 1, der Ausstechform in Fig. 1. Eine Ver- 
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steifungsstrebe ?3 dient der Stabilitat der Ausstechf orm 18. Die 



Ausstechform 18 wird durch Blechstreif en gebildet, die dem Auf- 
bau gemafl Fig. la entsprechen. 

In Fig. 3 ist eine weitere Ausstechform 24 zur Herstellung 
zweier Dachhalften 25, 26 (s. Fig. 8) dargestellt. Hier hancielt 
es sich um eine rechteckige Ausstechform/ wobei die Lange 1^ 
grofler ist als die Lange l g der Ausstechform 18 und die Lange 
1 4 grofler ist als die Lange 1 3 der Giebelseite der Ausstech- 
form 11. Dies dient dazu, daB die Dachelemente 25, 26 die Giebel- 
wande 12 , 13 und die Seitenwande 19, 20 iiberlappen. Die Ausstech- 
form 24 enthalt ebenfalls eine Versteif urigsstrebe 27. 

In Fig. 6 ist eine Ausstechform 28 zur Herstellung eines Schorn- 
steinelements dargestellt. Die Form enthalt einen rechteckiyen 
Einschnitt 29, der dem Winkel cC des Giebels in Fig. 1 ent- 
spricht. 

In Fig. 4 ist eine Ausstechform 30 fur ein Fenster 31 in Fig. 5 
eine Ausstechform 32 mit gewolbter Oberkante fur ein Fenster 33 
dargestellt. Fig. 7 enthalt eine Ausstechform 34 fur einen Tannen 
baum. 

Samtliche Ausstechf ormen sind aus Blechstreif en von ca. 2 cm 
Hohe und ca. 0,2 mm Dicke hergestellt, wobei der obere Rand umge- 
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bordelt ist (s. z. B. Fig. la). Selbstverstandlich konnen die 
Ausstechformen gemafl Figur 4 und 5 in die Seitenwande 11, 18 inte- 
griert werden. 

Fiir den Zusammenbau ' ist noch eine Grundplatte 35 vorgesehen, auf 
die das Lebkuchenhaus aufgestellt wird. Die Verbindung der 
einzelnen Elemente kann mittels Zuckerraasse oder dergleichen er- 
folgen. 

Zur Hers tel lung eines Lebkuchenhauschens miissen eine Front- und. 
eine Ruckwand f zwei Gi'ebelwande, zwei Dachflachen und drei 
Schornstein-Formen mittels den Ausstechformen ausgestochen 
werden. Der ubrige Teig kann fiir zusatzliche Dekorationen oder 
fur einen neuen Teig wieder verwendet werden. 

Die Dekoration des Hauses geschieht mittels einem Zuckergufi, 
Kokosraspeln, oder dergleichen. 

Im folgenden sind einzelrie Mafle fiir ein Ausfiihrungsbeispiel 
wiedergegeben. 



1* 

2 
3 

4 . 
5 
6 
7 



10 cm 
10 cm 
10 cm 
11,5 cm 
22,5 cm 
20 cm 
2 cm. 
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